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Typenschliissel Produktbeschreibung

Details zur Stahlzarge
Zusammenhang zwischen Rohbaumal bis Tirblattmaf

www.BestOfSteel.de
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Typenschlissel

Produktbeschreibung

Zusammenhang zwischen Falzmal bis Tirblattmald
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Fax: +49 2572 203-109 Fax:
E-Mail: info@BestOfSteel.de

BOS-Architekten-Hotline:

+49 2572 203-203
+49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
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Bemaf3ungsabkiirzungen
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Produktbeschreibung

Darstellungen der BemalRungsabkiirzungen

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0

Fax:

+49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

BOS-Architekten-Hotline:

Tel.: +49 2572 203-203
Fax: +49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
dern nur der Veranschaulichung.
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= Rohbau Nennmal Breite
= Rohbau Nennmal3 Hohe
= Rohbau Richtmal3 Breite
= Rohbau Richtmal3 Hohe

= Zargen Aul3enmal’ Breite
= Zargen Aul3enmald Hohe
= Zargen Falzmal Breite

= Zargen Falzmalf3 Hohe

= Lichte Durchgangs Breite
= Lichte Durchgangs Hohe
= Turblatt AuBenmald Breite
= Turblatt AuBenmald Hohe
= Tulrblatt Falzmal3 Breite

= Tulrblatt Falzmal3 Hohe

= Gesamttiefe

= Maulweite

= Falzaufschlag

= Falztiefe

= Oberkante FertigfuBboden
= Bodeneinstand

= Drickerhohe
= Bandabstand
BBL = Bandbezugslinie
MR = Meterriss
SpvV = Spiegel vorne
SpH = Spiegel hinten
PV = Putzwinkel vorne
PH = Putzwinkel hinten
DINL = Anschlag DIN links
DINR = Anschlag DIN rechts
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(Male in mm)

Zargen allgemein
DIN-MaRtabelle

TurblattauBenmaf3
Uberfalzte Tlren

6

TirblattauBenmafd
stumpfe Tiren

DIN 18101
e e T
625 | 1875 635 | 1880 591 | 1858 561 | 1843 610 | 1860 584 | 1847
750 | 1875 760 | 1880 716 | 1858 686 | 1843 735 | 1860 709 | 1847
875 | 1875 885 | 1880 841 | 1858 811 1843 860 | 1860 834 | 1847
1000 | 1875 1010 | 1880 966 | 1858 936 | 1843 985 | 1860 959 | 1847
1125|1875 1135 | 1880 1091 | 1858 1061 | 1843 1110 | 1860 1084 | 1847
1250 | 1875 1260 | 1880 1216 | 1858 1186 | 1843 1235 | 1860 1209 | 1847
625 | 2000 635 | 2005 5911 1983 561 | 1968 610 | 1985 5841 1972
750 | 2000 760 | 2005 716 | 1983 686 | 1968 735 | 1985 709 | 1972
87512000 885 | 2005 841 | 1983 811 | 1968 860 | 1985 834 | 1972
1000 | 2000 1010 | 2005 966 | 1983 936 | 1968 985 | 1985 959 | 1972
1125 | 2000 1135 | 2005 1091 | 1983 1061 | 1968 1110 | 1985 1084 |1 1972
1250 | 2000 1260 | 2005 1216 | 1983 1186 | 1968 1235 | 1985 1209 | 1972
625 | 2125 6352130 59112108 561 | 2093 610 | 2110 584 | 2097
750 | 2125 760 | 2130 716 ] 2108 686 | 2093 73512110 709 | 2097
87512125 885 | 2130 8412108 811 | 2093 860 | 2110 834 | 2097
1000 | 2125 1010 | 2130 966 | 2108 936 | 2093 985 | 2110 959 | 2097
1125|2125 1135|2130 1091 | 2108 1061 | 2093 11101 2110 1084 | 2097
1250 | 2125 1260 | 2130 1216 | 2108 1186 | 2093 123512110 1209 | 2097
625 | 2250 635 | 2255 591 | 2233 561 | 2218 610 | 2235 584 | 2222
750 | 2250 760 | 2255 716 | 2233 686 | 2218 735 | 2235 709 | 2222
875 | 2250 885 | 2255 84112233 81112218 860 | 2235 834 | 2222
1000 | 2250 1010 | 2255 966 | 2233 936 | 2218 985 | 2235 959 | 2222
1125 | 2250 1135 | 2255 1091 | 2233 1061 | 2218 1110 | 2235 1084 | 2222
1250 | 2250 1260 | 2255 1216 | 2233 1186 | 2218 1235 | 2235 1209 | 2222
=
4> +—>

Normzarge nach DIN 18111

TurblattauBenmaf3
Uberfalzte Tlr

Duo152Z, 2-schalig

TurblattauBenmaf3
stumpfe Tir
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Legende:

RRB/H:

RNB/H:

FMB/H:
LDB/H:

Rohbau Richtmal3
Breite/Hohe

Rohbau Nennmalf3
Breite/Hohe

Falzmaf3 Breite/Hohe

Lichte Durchgangs
Breite/Hohe

Gesamttiefe

Maulweite

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0
Fax: +49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

Duo15Z: Bei Normoffnungen
konnen Normtiirblatter in die
Stahlzarge eingesetzt werden!

BOS-Architekten-Hotline:

Tel.: +49 2572 203-203
Fax: +49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
dern nur der Veranschaulichung.

Techn. Anderungen vorbehalten
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www.BestOfSteel.de

Artikel

lhre Vorteile

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0
Fax: +49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

Falzausbildungen

BOS kann jedes Profil mit den unterschiedlichen Varianten der Falzausbil-
dungen liefern. Zur Auswahl stehen Einfach- oder Doppelfalz fiir Giberfalzte
oder stumpfe Tliren, aber auch Falzausbildungen fiir Sondertiiren.

* Alle Falzausbildungen kénnen auch 2-schalig ausgefiihrt werden

BOS-Architekten-Hotline: Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-

Tel.: +49 2572 203-203 dern nur der Veranschaulichung.

Fax: +49 2572 203-209

E-Mail: architekten@BestOfSteel.de Techn. Anderungen vorbehalten



www.BestOfSteel.de

BOS

Best Of Steel

Falzausbildungen

15 mm Einfachfalz
(1-teilig)
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20 mm Einfachfalz
(1-teilig)

LDB
FMB

@ 15 mm Einfachfalz
(2-schalig)
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Mg

15 LDB

@ 20 mm Einfachfalz
(2-schalig)
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@ 15 mm Doppelfalz

@ 20 mm Doppelfalz
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Typenschlissel

Produktbeschreibung

M 1:2.5

Beispiele

Falzausbildungen
andere Abmessungen und Varianten méglich

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0
Fax: +49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

BOS-Architekten-Hotline:

Tel.: +49 2572 203-203
Fax: +49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
dern nur der Veranschaulichung.

Techn. Anderungen vorbehalten
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= Blockprofil

= Schattennut, V-Form

A

B

C

D = Durchgangsprofil
E = Eckprofil

F = Doppelfalz

G = Gegenprofil

H

= Dehnungsfuge

I = Negativ-Putzwinkel / nach aul3en gekantet

J = Jalousienkasten
K = Kampfer
L =Leibung

<

= Schattennut; Z-Form
N = Schattennut; U-Form
O = Doppeltlirprofil

P = Pendelprofil

Q = Sonderprofil

R = Radius Halbkreis

T = Turnhallenprofil

U = Umfassungsprofil

V = Vollprofil (in GT)

W = Wand

X = Negativ-Schattennut
Y
V4

= Blindfalzprofil/Abkantung in der Leibung

Zargen allgemein
Profilschlussel

a

b = blattseitig
¢ =schrag

d = Dichtung
e = einseitig

9

h

= blattgegenseitig

10

= Doppelriuckkantung in der Leibung

= Rickkantung 180°

i = verstellbar ohne Abkantung

—

= verstellbar abgekantet

k = verstellbar umgekantet

m = mittig

n = Sondersicke
o = ohne Spiegel
p = Puffer

q = elliptisch

-

s = stumpf
u = Uberfalzt
VvV = versetzt
w = 2-schalig

x = 3-teilig

= Radius Viertelkreis

y = 2-schalig und 3-teilig

z =zwei- oder beidseitig

Maulweitenkante-Doppelabkantung

= Zweiteilig, in der Falz verschraubt

Feststehende Begriffe:

SidW = Schiebetir in der Wand laufend

SvdwW = Schiebettir vor der Wand laufend

SidN = Schiebettir in der Nische laufend

(SidwW = Schiebetiir in der Wand laufend - LineaCompact
SvdW OP = Schiebetlr vor der Wand laufend; OP

SidN OP = Schiebetir in der Nische laufend; OP

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0
Fax: +49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

BOS-Architekten-Hotline:

Tel.: +49 2572 203-203
Fax: +49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
dern nur der Veranschaulichung.

Techn. Anderungen vorbehalten
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Verzinktes Stahlblech

Zargen allgemein
Materialiibersicht 11

Werkstoff: Stahl

Werkstoffnummer: 1.0242

Kurzname: S250GD Z

Oberflache: feuerverzinkt, Schichtdicke min. 10 pm

Blechstarke:

1,5 mm und 2 mm

Grundierung

Aqua Air Grundierung auf der Bindemittelbasis Epoxialkyd / Acryl Emulsion, umweltfreundlich und gute
Haftung (Haftvermittler fur die Zwischen- und Endlackierung) sowie Korrosionsschutz.

Schichtdicke:

Durchschnittswert: 25 pm inkl. Zinkschicht

Haftung:

Gemal3 ISO 2409, Gitterschnittkennwert min. GT1

Farbliche Weiterverarbeitung:

Gemal VOB Teil C/ DIN 18363

Pulverbeschichtung

Wahlweise konnen die Zargen mit einer Pulverbeschichtung als Endlackierung versehen werden.
Erhéltlich sind die Zargen in allen gadngigen RAL- und Sonder-Farbtonen

Edelstahl

Alle Profile von BOS kénnen in Edelstahl hergestellt werden. BOS verwendet Edelstahl in

V2A (1.4301) und V4A (1.4571).

V2A
Werkstoff: Edelstahl rostfrei
Werkstoffnummer: 1.4301
Kurzname: X5CrNi18-10 (18/10)
Oberflachen: « geschliffen, Korn 240

» 3C-Oberflache (natur gebeizt)

Blechstarke:

1,5 mm und 2 mm

engl. Materialbezeichnung

stainless steel (inox) 304

V2A Stahle sind in normaler AuRenatmosphare bestandig und kommen deshalb bei den meisten Anfor-

derungen zum Einsatz.

V4A
Werkstoff: Edelstahl rostfrei
Werkstoffnummer: 1.4571
Kurzname: X6CrNiMoTil17-12-2
Oberflachen: « geschliffen, Korn 240

* 3C-Oberflache (natur gebeizt)

Blechstarke:

1,5 mm

engl. Materialbzeichnung

stainless steel (inox) 316 Ti

V4A Stahle sind bis zu einem gewissen Grad auch gegen chlorid-, schwefeldioxid- und solehaltige
Atmospharen bei Raumtemperatur resistent.

BOS-Vertrieb:

Tel: +49 2572 203-0
Fax: +49 2572 203-109
E-Mail: info@BestOfSteel.de

BOS-Architekten-Hotline:

Tel.: +49 2572 203-203
Fax: +49 2572 203-209
E-Mail: architekten@BestOfSteel.de

Die lllustrationen dienen nicht
der statischen Information, son-
dern nur der Veranschaulichung.
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